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Введение

Рабочая программа дисциплины «Режущий инструмент» государ
ственного образовательного стандарта, утвержденного приказом М инистер
ства образования и науки Российской Федерации от 03.09.2015г. № 957, и ос
новной профессиональной образовательной программы подготовки приклад
ного бакалавриата, по направлению 15.03.01 «М ашиностроение» профиль 
«Технология машиностроения».

1 Аннотация дисциплины

Наимено
вание
дисципли
ны

Режущ ий инструмент

Цель
дисципли
ны

изучение дисциплины является формирование у студентов знаний, 
умений и навыков по выбору высокопроизводительного современ
ного металлорежущего инструмента для конкретных условий его 
эксплуатации. Получение фундаментальных знаний по расчету и 
проектированию сложных режущ их инструментов и инструмен- 
тальной оснастки для условий автоматизированного производства.

Задачи
дисципли
ны

изучения дисциплины: - дать студентам необходимые знания о ре
жущих инструментах, особенностях инструмента для автоматизи
рованного производства;
- обеспечить приобретение студентами навыков в решении задач 
связанных с рациональной эксплуатацией режущих инструментов в 
различных производственных условиях;
- дать студентам необходимые теоретические и практические знания 
по проектированию прогрессивных режущих инструментов с ис
пользованием современных методов формообразования поверхно
стей, обеспечивающ их высокую производительность труда.
- научить владеть основными методами работы при проектировании 
режущ его на персональных компьютерах с прикладными программ- 
ными средствами в том числе с выходом в Internet.__________________

Основные
разделы
дисципли
ны

Роль и значение режущих инструментов в машиностроении. М ате
риалы, применяемые для изготовления режущ их инструментов. Раз
личные виды и особенности режущих инструментов. Алмазный и 
абразивный инструмент. Инструментальная оснастка автоматиче
ских линий, станков с ЧПУ и ГПС.

Общая
трудоем
кость
дисципли
ны

4 з.е. / 144 академических часов

Семестр
6

Аудиторная нагрузка, ч СРС,
ч

Проме
жуточ
ная ат
теста
ция, ч

Всего 
за се

местр, ч
Лекции Пр.

занятия
Лаб.

работы
Курсовое

проектирование

4 4 4 - 123 9 144
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2 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
(модулю), соотнесенных с планируемыми результатами  
образовательной программы

Дисциплина «Режущий инструмент» нацелена на формирование ком
петенций, знаний, умений и навыков указанных в таблице 1 
Таблица 1 -  Компетенции, знания, умения, навыки___________________________

Наименование и шифр 
компетенции, в форми

ровании которой 
принимает участие 

дисциплина

Перечень формируемых знаний, умений, навыков, 
предусмотренных образовательной программой

Перечень знаний (с 
указанием шифра)

Перечень умений (с 
указанием шифра)

Перечень навыков 
(с указанием шиф

ра)

ПК-17
умение выбирать 
основные и вспомо
гательные материа
лы и способы реа
лизации основных 
технологических 
процессов и приме
нять прогрессивные 
методы эксплуата
ции технологиче
ского оборудования 
при изготовлении 
изделий маш ино
строения.

требования, 
предъявляемые к 
рабочей части 
инструментов и 
инструменталь
ной оснастки 
31 (П К -17-3).

выбирать ин
струментальный 
материал и поль
зоваться отече
ственными и за
рубежными ката
логами по выбору 
основных кон
струкций режу
щих инструмен
тов У 1 (П К -17-3).

владеть навыка
ми выбора ин
струментов для 
реализации тех
нологических 
процессов изго
товления маш и
ностроительных 
изделий.
Н1 (П К -17-3).

современную ме
тодику выбора 
режущих ин
струментов для 
инструмен
тального осна
щения техноло
гических процес
сов металлообра
ботки и системы 
обозначения ос
новных видов 
режущего ин
струмента по 
ИСО;32(ПК-17-3)

решать конкрет
ные задачи по 
выбору и проек
тированию ин
струментов для 
станков с ЧПУ и 
гибких автомати
зированных про
изводств с ис
пользованием 
принципов и при
емов САПР. 
У 2(П К -17-5-3).

основными ме
тодами кон
струирования и 
расчета специ
альных режу
щих инструмен
тов общего 
назначения 
Н2(ПК-17-3).
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3 М есто дисциплины (модуля) в структуре образовательной  
программы

Дисциплина(модуль) «Режущий инструмент» изучается на 3 курсе в 6 
семестре.

Дисциплина является обязательной, входит в состав блока 1 «Дисци
плины (модули)» и относится к вариативной части.

Для освоения дисциплины необходимы знания, умения, навыки сфор
мированные на предыдущих этапах освоения компетенции ПК-17 умение 
выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации ос
новных технологических процессов и применять прогрессивные методы экс
плуатации технологического оборудования при изготовлении изделий маш и
ностроения:
Проектирование и производство заготовок, Процессы и операции формооб
разования и используется при изучении следующих дисциплин, обеспечива
ющих освоения компетенций: Процессы и операции формообразования, Пер
спективные методы обработки, Производственная практика (технологиче
ская). Преддипломная практика.

4 Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием  
количества академических часов, выделенных на контактную  
работу обучающ ихся с преподавателем (по видам учебных  
занятий) и на самостоятельную работу обучающихся

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 4 зачетных еди
ниц, 144 академических часов.

Распределение объема дисциплины (модуля) по видам учебных занятий 
представлено в таблице 2.

Таблица 2 -  Объем дисциплины (модуля) по видам учебных занятий

Объем дисциплины
Всего академических часов

Заочная форма 
обучения

Общая трудоемкость дисциплины 144
Контактная аудиторная работа обучающих
ся с преподавателем (по видам учебных за
нятий), всего
В том числе:
занятия лекционного типа (лекции и иные 
учебные занятия, предусматривающие пре
имущественную передачу учебной информа
ции педагогическими работниками)

4

занятия семинарского типа (семинары, прак
тические занятия, практикумы, лабораторные 
работы, коллоквиумы и иные аналогичные за
нятия)

8
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Объем дисциплины
Всего академических часов

Очная форма 
обучения

нятия)
Самостоятельная работа обучающихся и 
контактная работа, включающая групповые 
консультации, индивидуальную работу обуча
ющихся с преподавателями (в том числе инди
видуальные консультации); взаимодействие в 
электронной информационно-образовательной 
среде вуза

123

Промежуточная аттестация обучающихся 9

6



)

5 Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам 
(разделам) с указанием отведенного на них количества 
академических часов и видов учебны х занятий

Таблица 3 -  Структура и содержание дисциплины (модуля)

Наименование разделов, тем и содержание 
материала Компонент 

учебного плана

Трудо
емкость 
(в часах)

Форма проведения
Планируемые (контролируе

мые) результаты освоения
Ккомпетен

ции
Знания, умения, 

навыки

Тема 1. Материалы, применяемые для изготовле
ния режущих инструментов.
Значение инструментальных материалов в повышении 
режущих свойств и работоспособности инструмента. 
Основные требования к материалам. Материалы, при
меняемые для рабочей части инструментов, их эксплу
атационные и технологические свойства. Классифика
ция инструментальных материалов ню группам. Ос
новные свойства и преимущества, особенности термо
обработки. Новые марки быстрорежущих сталей и 
сплавов повышенной производительности (кобальто
вые, ванадиевые стали, дисперсионно-твердеющие 
сплавы и др.), особенности свойств и область примене
ния. Металлокерамические сплавы.

Лекция 0,5

•

Традиционная ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 2. Токарные резцы
Типы и назначение. Кинематика процесса обработки. 
Геометрические параметры. Мероприятия но улучше
нию формирования и отвода стружки. Стружколома
ющие устройства. Конструкция резцов с механическим 
креплением режущей части (резцы сборных конструк
ций). Фасонные резцы. Передние и задние утлы, их из
менение по длине режущей части, мероприятия по их

Лекция 0,5 Интерактивная (пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);



\
)  )

Наименование разделов, тем и содержание Компонент
Трудо
емкость Форма проведения

Планируемые (контролируе
мые) результаты освоения

материала учебного плана (в часах) Ккомпетен
ции

Знания, умения, 
навыки

улучшению.
Тема 3. Инструменты для обработки отверстий
Конструкции инструментов для обработки отверстий. 
Сверла спиральные (винтовые). Конструкция, геомет
рия режущих кромок, методы улучшения конструктив
ных, геометрических и эксплуатационных параметров. 
Особенности отдельных видов сверл: твердосплавных, 
для глубокого сверления, для кольцевого сверления, 
алмазные. Зенкеры. Конструктивные особенности, 
геометрические параметры. Развертки. Их типы, при
менение, конструктивные особенности.

Лекция 0,5 Интерактивная(пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 4. Фрезы
Назначение и типы фрез. Кинематика процесса фрезе
рования. Конструктивные элементы и геометрические 
параметры режущей части фрезы с остроконечным зу
бом. Геометрия торцевой фрезы с угловой режущей 
кромкой. Определение основных конструктивных эле
ментов: наружного диаметра отверстия, шага, формы и 
числа зубьев. Сравнительная характеристика и область 
применения фрез с остроконечным и затылованным зубом.

Лекция 0,5 Интерактивная(пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 5. Инструменты для образования резьбы
Методы образования резьб. Основные виды резьбооб
разующего инструмента. Типы, конструкция и геомет
рия метчиков и плашек. Резьбовые фрезы: принцип ра
боты и особенности конструкции. Типы, принцип ра
боты, преимущества и особенности конструкции вин
торезных головок. Виды резьбонакатного инструмента.

Лекция 0,5 Интерактивная (пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 6. Протяжки Лекция 0,5 Интерактивная (пре- ПК-17 31 (ПК-17-3);
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)

Наименование разделов, тем и содержание 
материала Компонент 

учебного плана

Трудо
емкость 
(в часах)

Форма проведения
Планируемые (контролируе

мые) результаты освоения
Ккомпетен

ции
Знания, умения, 

навыки

Область применения и классификация протяжек. Кон
струкция и основные части круглой протяжки. Опреде
ление общих конструктивных элементов внутренней 
протяжки. Схемы резания и принципы их выбора. Си
лы резания и расчет протяжек на прочность. Особенно
сти конструкции и расчета протяжек прогрессивного 
резания для квадратных и прямоугольных отверстий. 
Конструктивные особенности шпоночных, шлицевых и 
цилиндрических комплектных протяжек для нормиро
вания глубоких отверстий; протяжек, оснащенных 
твердым сплавом.

зентация) 32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 7. Инструменты для обработки зубьев цилиндриче
ских колес
Типы зуборезных инструментов, их применение и эф
фективность. Исходный контур колеса и инструмен
тальной рейки. Инструменты, работающие с профили
рованием по методу копирования. Виды инструментов, 
их назначение. Инструменты, работающие с профили
рованием по методу огибания. Основные принципы 
работы обкаточных инструментов, их преимущества и 
недостатки.

Лекция 0,5 Интерактивная (пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3); 
У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3);

Тема 9. Абразивные и алмазные инструменты
Виды и характеристика режущих материалов, перспек
тивы их дальнейшего развития. Шлифовальные круги: 
конструкция, способы крепления; способы и инстру
менты для правки абразивных, алмазных и эльборовых 
кругов. Обозначение кругов. Перспективы использова-

Лекция 0,5 Интерактивная (пре
зентация)

ПК-17 31 (ПК-17-3);
32 (ПК-17-3);
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)

Наименование разделов, тем и содержание 
материала Компонент 

учебного плана

Трудо- 
емкость 
(в часах)

Форма проведения
Планируемые (контролируе

мые) результаты освоения
Ккомпетен

ции
Знания, умения, 

навыки

ния абразивных инструментов.
1. Исследование конструктивных и геометрических 

параметров разверток
Лабораторная
работа

2 С использованием ак
тивных методов обу
чения

ПК-17 У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3); 
Н1 (ПК-17-3); 
Н2 (ПК-17-3).

2. Исследование конструктивных и геометрических 
параметров фрез

Лабораторная
работа

2 С использованием ак
тивных методов обу
чения

ПК-17 У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3); 
Н1 (ПК-17-3); 
Н2 (П К-17-3).

1. Критерии подбора режущего инструмента в зависи
мости от параметров технологического процесса

Практические
работы

4 С использованием ак
тивных методов обу
чения

ПК-17 У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3); 
Н1 (ПК-17-3); 
Н2 (ПК-17-3).

1 .Способы крепления режущего инструмента. Спосо
бы крепления многогранными неперетачиваемыми 
пластинками (МНИ) и требования предъявляемые к 
ним.

Самостоятель
ная работа обу
чающихся

40 Чтение основной и 
дополнительной лите
ратуры, изучение за
рубежных и отече
ственных каталогов и 
их анализ.

ПК-17 У1 (ПК-17-3); 
У2 (П К-17-3); 
Н1 (П К-17-3); 
Н2 (ПК-17-3).

2. Комбинированный инструмент и инструмент для 
станков с ЧПУ, область применения. Требования, 
предъявляемые к режущим инструментам для станков 
с ЧПУ.

Самостоятель
ная работа обу
чающихся по 
подготовке к 
практическим и 
лабораторным 
занятиям

43
Чтение основной и 
дополнительной лите
ратуры, изучение за
рубежных и отече
ственных каталогов и 
их анализ.

ПК-17

У1 (ПК-17-3); 
У2 (ПК-17-3); 
Н1 (П К-17-3); 
Н2 (ПК-17-3).

3 Проектирование режущего инструмента (круглая 
протяжка или червячная фреза)

Самостоятель
ная работа обу-

40 Выполнение, оформ
ление и подготовка к ПК-17

У1 (П К-17-3); 
У2 (П К-17-3);

10
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Наименование разделов, тем и содержание 
материала Компонент 

учебного плана

Трудо
емкость 
(в часах)

Форма проведения
Планируемые (контролируе

мые) результаты освоения
Ккомпетен

ции
Знания, умения, 

навыки

чающихся по 
подготовке к 
индивидуаль
ному задания 
(контрольная 
работа)

защите контрольной 
работы

HI (11К-17-3); 
Н2 (ПК-17-3).

ИТОГО по дисциплине Лекции 4 - -
Лабораторные
работы 4 - -

Практические
занятия 4 - -

Курсовое
проектирова
ние
в аудитории

- - -

Самостоятель
ная работа обу
чающихся 123 - -

Промежуточная аттестация по дисциплине Экзамен 9

ИТОГО: общая трудоемкость дисциплины 144 часов, в том числе с использованием активных методов обучения 3 часа.
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6 Перечень учебно-методического обеспечения 
для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине 
(модулю)

Самостоятельная работа обучающихся, осваивающ их дисциплину «Ре
жущий инструмент», состоит из следующих компонентов: чтение основной и 
дополнительной литературы по темам дисциплины; оформление и подготов
ка к защите контрольной работы.

Для успеш ного выполнения всех разделов самостоятельной работы 
учащимся рекомендуется использовать следующее учебно-методическое 
обеспечение:

1. М етодические указания по выполнению контрольной работы по дис
циплине «Режущий инструмент». /Сост.: И .П.Конченкова, - Комсомольск-на- 
Амуре: Комсомольский-на-Амуре государственный технический универси
тет 2014. - 58 с

3 РД ФГБОУ ВО «КнАГТУ» 013-2016. Текстовые студенческие рабо
ты. Правила оформления. -  Введ. 2016-03-04. -  Комсомольск-на-Амуре : 
ФГБОУ ВО «КнАГТУ», 2016. -  55 с.

Рекомендуемый график выполнения самостоятельной работы в 5 се
местре представлен в таблице 4.

Время, которым располагает студент для выполнения учебного плана, 
складывается из двух составляющих: одна из них -  это аудиторная работа в 
вузе по расписанию занятий, другая -  внеаудиторная самостоятельная рабо
та. Задания и материалы для самостоятельной работы выдаются во время 
учебных занятий по расписанию, на этих же занятиях преподаватель осу
ществляет контроль за самостоятельной работой, а также оказывает помощь 
студентам по правильной организации работы.

Для формирования у студентов практических навыков умения владеть 
проектированием режущего инструмента и способами реализации основных 
технологических процессов для улучшения качества и производительности 
технологических систем обработки.

При подготовке к практическим занятиям и изучении теоретических 
разделов дисциплины студенту необходимо проанализировать, систематизи
ровать и изучить информацию в технической и справочной литературе.

При подготовке к защите контрольной работы студенту необходимо 
обратить внимание как на проработку теоретических вопросов по данной те
ме, так и на обоснование выбора технического решения.

При оформлении отчета по РТР студенту необходимо строго следовать 
РД ФГБОУ ВО «КнАГТУ» 013-2016. «Текстовые студенческие работы. Пра
вила оформления».

После успеш ного выполнения и защиты контрольной работы отчет 
студенту необходимо разместить в его личном кабинете, расположенном на 
официальном сайте университета в информационно-телекоммуникационной 
сети «Интернет» по адресу https://student.knastu.ru.

https://student.knastu.ru


Общие рекомендации по организации самостоятельной работы  
студентов

Чтобы выполнить весь объем самостоятельной работы, необходимо за
ниматься по 1 -  4 часа ежедневно. Начинать самостоятельные внеаудиторные 
занятия следует с первых же дней семестра. Первые дни семестра очень важ
ны для того, чтобы включиться в работу, установить определенный порядок, 
равномерный ритм на весь семестр. Ритм в работе -  это ежедневные самосто
ятельные занятия, желательно в одни и те же часы, при целесообразном че
редовании занятий с перерывами для отдыха.

Начиная работу, не нужно стремиться делать вначале самую тяжелую 
ее часть, надо выбрать что-нибудь среднее по трудности, затем перейти к бо
лее трудной работе. И напоследок оставить легкую часть, требующую не 
столько больших интеллектуальных усилий, сколько определенных мотор
ных действий (черчение, построение графиков и т.п.).

Следует правильно организовать свои занятия по времени: 50 минут -  
работа, 5-10 минут -  перерыв; после 3 часов работы перерыв -  20-25 минут. 
Иначе нарастающее утомление повлечет неустойчивость внимания. Очень 
существенным фактором, влияющим на повышение умственной работоспо
собности, являются систематические занятия физической культурой. Органи
зация активного отдыха предусматривает чередование умственной и физиче
ской деятельности, что полностью восстанавливает работоспособность.
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6 Перечень учебно-методического обеспечения
для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине 
(модулю)

Таблица 5 -  Рекомендуемый график выполнения самостоятельной работы студентов при 17-недельном семестре

Вид самостоя
тельной работы

Часов в неделю
Итого по 
видам ра
бот

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Изучение теоре
тических разде
лов дисциплины

2,5 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2,5 2 2,5 2 2,5 2,5 2,5 2 40

Подготовка к
практическим
занятиям

2,5 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2,5 3 2,5 3 2,5 2,5 2,5 о 43

Подготовка, 
оформление 
контрольной ра
боте

2,5 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2,5 2 2,5 2 2,5 2,5 2,5 2 40

ИТОГО
в 6 семестре 7,5 7,5 7,5 6 7,5 7,5 6 7,5 7,5 7,5 7 7,5 7 7,5 7,5 7,5 7 123



7 Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля 
и промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Таблица 5 -  Паспорт фонда оценочных средств

Контролируемые 
разделы (темы) 

дисциплины

Код контро
лируемой 

компетенции 
(или ее части)

Наименование
оценочного

средства
Показатели оценки

1.Исследование 
конструктивных и 
геометрических 
параметров раз
верток
2.Исследование 
конструктивных и 
геометрических 
параметров фрез

Н1 (П К -17-3); 
Н2 (П К -17-3).

Отчеты по 
лаборатор
ным работам

1 Правильное и аккурат
ное оформление отчета 
по лабораторным рабо
там.
2 Хорошее владение 
навыками проведения ла
бораторного исследова
ния геометрии и кон
струкции режущего ин
струмента.
3 Полнота и глубина вы
водов полученных ре
зультатов с опорой на 
теоретические положе
ния.

1 Критерии подбо
ра режущего ин
струмента в зави
симости от пара
метров технологи
ческого процесса

Н1 (П К -17-3); 
Н2 (П К -17-3).

Практиче
ские работы

1 Правильное и аккурат
ное оформление отчета.
2 Хорошее владение 
навыками поиска режу
щего инструмента по ка
талогам 3.Полнота и глу
бина обоснования выбора 
режущего инструмента.

1 .Проектирование 
режущего инстру
мента.

У 1 (П К -17-3) 
У2(ПК-17-3)

Контрольная
работа

1 Владение умением при
менять теоретические 
знания в выполнении ин
дивидуального задания 
по рекомендованной ме
тодике.
2 Логичность и правиль
ность изложения матери
ала.
3 Полнота изложения ма
териала.



1 .Материалы, 
применяемые для 
изготовления ре
жущих инстру
ментов.

У1 (П К -17-3); 
У2 (П К -17-3).

Собеседова
ние

1 Полнота и глубина от
вета на контрольный во
прос.
2 Умение логически и 
технически грамотно по
строить ответ.

1 М атериалы, при
меняемые для из
готовления режу
щих инструмен
тов.
2 Токарные резцы
3 Инструменты для 
обработки отвер
стий
4 Фрезы
5 Инструменты 
для образования 
резьбы
6 Протяжки
7 Инструменты 
для обработки 
зубьев цилиндри
ческих колес.

31 (П К -17-3);
32 (П К -17-3).

Экзамен Полнота и глубина ответа 
на вопросы в тестах.

Промежуточная аттестация проводится в 6 семестре в форме экзамена.
М етодические материалы, определяющие процедуры оценивания зна

ний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 
формирования компетенций, представлены в виде технологической карты 
дисциплины (таблица 6).
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)
Таблица 6 -  Технологическая карта

)

№
п/п

Наименование 
оценочного средства

Сроки
выполнения

Шкала
оценивания

Критерии
оценивания

6 семестр
Промежуточная аттестация в форме экзамена

1 Лабораторные работы В течение 
сессии

15 15 баллов:
-  отчёт по ЛР выполнен в полном объеме, аккуратно, в соответствии с тре

бованиями РД 013-2016;
-  студент продемонстрировал прочное владение навыками проведения экс

перимента и точно ответил на контрольные вопросы.
10 баллов:
-  отчёт по ЛР выполнен в полном объеме, аккуратно, в соответствии с тре

бованиями РД 013-2016;
-  студент продемонстрировал хорошее владение навыками проведения 

эксперимента и ответил на теоретические вопросы, испытывая небольшие за
труднения.

5 баллов:
-  отчёт по ЛР выполнен неряшливо, с отступлениями от требований РД 

013-2016, имеется множество расчётных ошибок;
- студент не может объяснить полученные результаты, ответить на кон

трольные вопросы.
0 баллов: работа не выполнена

2 Конспект лекций студента В течение 
сессии

5 5 баллов:
-  все лекции в наличии;
-  конспект ведётся аккуратно и понятно;
-  тексты отличаются логическим построением и связностью; 
~ студент легко ориентируется в пройденном материале.
4 балла:
-  все лекции в наличии;
-  конспект ведётся понятно и связно;
-  студент хорошо ориентируется в пройденном материале.
3 балла:
-  все лекции в наличии;
-  конспект не отличается связностью и аккуратностью;
-  студент с трудом ориентируется в пройденном материале.



)
№
п/п

Наименование 
оценочного средства

Сроки
выполнения

Шкала
оценивания

Критерии
оценивания

2 балла:
-  много пропущенных лекций;
-  тексты в конспекте разбираются с трудом;
-  студент плохо ориентируется в пройденном материале.
0 баллов: конспекта лекций нет.

3 Текущий опрос на практиче
ских занятиях

В течение 
сессии

5 5 баллов: правильный и полный ответ.
4 балла: правильный, но не полный ответ.
3 балла: не полный с наводящими вопросами ответ. 
2 балла: ответ не правильный.
0 баллов: ответа нет.

4 Контрольная работа В течение 
семестра

10 10 баллов:
-  задание выполнено в полном объеме в соответствии с РД 013-2016;
-  студент точно ответил на поставленные вопросы.
5 баллов:
-  задание выполнено в полном объеме в соответствии с РД 013-2016;
-  студент ответил на поставленные вопросы с небольшими затруднения.
0 баллов:
-  задание выполнено с нарушениями требований РД 013-2016;
-  имеет место неполнота изложения информации;
-  студент не может ответить на поставленные вопросы.

Текущий контроль - 35 баллов

Экзамен - 65 баллов 65-100 баллов «отлично», 50-64 баллов «хорошо», 40-49 баллов -  «удовлетво
рительно. Ниже 40 баллов «неудовлетворительно».

ИТОГО: 100 баллов
Критерии оценки результатов обучения по дисциплине:
0 -64%  от максимально возможной суммы баллов -  «неудовлетворительно» (недостаточный уровень для промежуточной аттестации по 
дисциплине);
65 -  74 % от максимально возможной суммы баллов -  «удовлетворительно» (пороговый (минимальный) уровень);
75 -  84 % от максимально возможной суммы баллов -  «хорошо» (средний уровень);
85 -  100 % от максимально возможной суммы баллов -  «отлично» (высокий (максимальный) уровень)
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Задания для текущ его контроля 
П ример задания на контрольную работу

Студенты выполняют самостоятельно контрольную работу. Выполнить 
задание по одному из расчетов и проектирования круглой протяжки или чер
вячной фрезы. Задание по дисциплине состоит 1 из 2 х заданий.
Тематика и содержание индивидуальных занятий представлена в таблице

Контрольная
работа

Цель и содержание

1 Задание

2 Задание

Цель: 1 .Разработать конструкцию протяжки для обработки 
круглого отверстия в детали.

2. Разработать конструкцию червячной фрезы для изготов
ления цилиндрического зубчатого колеса.

Тематика, варианты и содержание к выполнению контрольной работы 
изложены в пособии по дисциплине «Режущий инструмент». Правила 
оформления студенческих текстовых и конструкторских работ изложены в 
РД «КнАГУ» 013-2016 г. «Текстовые студенческие работы».

Студенты самостоятельно изучают содержание методических указаний 
и руководящих документов.

Пример индивидуального задания по разработке конструкции  
протяжки

№
вари
анта

Диаметр отверстия, 
мм

Длина 
протяги
ваемого 

отверстия 
L, мм

Ш ерохова
тость про
тянутого 
отверстия 

Ra

Характер и 
толщина 

стенок об
рабаты
ваемой 
детали

М ате
риал

детали

Модель
станка

предвари
тельно

подготов
ленного

протяну
того D0

1 12,9 14 Н8 40 2,5 тонкос
тенная 

4 мм

Сталь
марки

45
7510

П ример индивидуального задания по разработке конструкции 
червячной фрезы



№
вари
анта

Мо
дуль Число 

зубьев ко
леса

Коэффициент 
смещения ис
ходного кон
тура колеса

Угол
накло
на
зубьев
Р,
град.

Направ
ление
зубьев
нарезае
мого
колеса

Степень 
точнос
ти наре
заемого 
колеса

Мате
риал 
наре
заемо
го ко
леса

Конструк
тивные
особен
ности
фрезы

на
ре

за
ем

ог
о

Zl со
пр

яж
ен


но

го
 

Z2

на
ре

за
ем

ог
о

XI со
пр

яж
ен


но

го
 

Х2

1 4,0 35 40 -0,02 +0,02 0 7 Сталь
марки
40Х

Цельная

П ример задания на практическую работу

Задача 1 Подобрать типовой инструмент для станков с ЧПУ по каталогам 
для обработки детали и обосновать (деталь взята на производственной прак
тике).

)\

РШ1

ТОЧЕНИЕ И н с т р у м е н т  д л я  н а р у ж н о й  о б р а б о т к и

Державки CoroTurn® Prime для точения
П риж им  п о в ы ш е н н о й  ж есткости

KAPR 25.0е

в

0

1  W F  h  
K A P R

К1Г1 СР-В

SSC С2С« АР MX RMPX ОНХ 0HN Код заказа

Размеры, мм 

В Н IF  WF HF € ) мне

К

СР-В 20«20 4.0 23* 40.0 37.9 CP-25BFVL-2020-11 20.0 20.0 125.0 25.0 20.0 3.0 0 43 СР-В1108
25 * 25 4 Л  23* 50.0 37.5 CP-25BR/L-2525-11 25.0 25 0 1 50.0 32.0 25.0 3 0  0.75 СР-В1108
32 * 32 4.0 23* 64.0 37.3 CP-25BR/I-3232-11 32.0 32.0 170.0 40.0 32.0 30 1 08 СР-В110В

Н Н Е Н П Я Ш Я Н ■ ■ ■ М Я Н Н Н Н Н И Н Н Н Ш Я Я И Н Н Н Н И

S S C  *  Д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  и н д е кс у  S S C  п л а с ти н ы . R  *  П р а в о е  и с п о л н е н и е , L «  Л е в о е  и с п о л н е н и е

Ком плектую щ ие

Винт опорной  
пластины О порная пластина Узел прихвата
5513  020-04 5322 6Ю -01 S6 5412 028-021
П о л н ы й  п е р е ч е н ь  к о м п л е к т у ю щ и х  с м . н а  w w w .s a n d v ik .c o ro m a n t.c o m

П ример задания для лабораторной работы

Цель работы: Исследование конструктивных и геометрических пара
метров разверток.

Цель работы: изучить конструкции и геометрические параметры ос
новных видов фрез.
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Вопросы для собеседования (опроса)

1. Основные части и элементы режущих инструментов.
2. Классификация резцов.
3. Основные типы токарных резцов.
4. Геометрические параметры токарных резцов и их выбор.
5. Основные типы, классификация многогранных неперетачиваемых пла

стин.
6. Способы крепления многогранных неперетачиваемых пластин.
7. Базирование режущ их пластин.
8. Выбор формы и параметров установки многогранной пластины.
9. Геометрические параметры инструментов с МНП.
10.Номенклатура токарных резцов для станков с ЧПУ.
11.Резцы с механическим креплением режущей керамики
12.Резцы, оснащ ённые синтетическими сверхтвёрдыми материалами (СТМ).
13.Типы и конструкции фасонных резцов.
14.Особенности геометрии фасонных резцов.
15.Особенности геометрии и конструкции универсального (спирального) 

сверла.
16.Основные типы и классификация зенкеров.
17.Конструктивные элементы и геометрические параметры зенкеров.
18.Расчет исполнительных размеров зенкеров для цилиндрических отвер

стий.
19.Основные типы и классификация разверток.
20.Конструктивные элементы и геометрические параметры разверток.
21.Исполнительные размеры калибрующей части разверток.
22.Инструменты для нарезания резьбы.
23.Основные типы и классификация метчиков.
24.Конструктивные элементы и геометрические параметры метчиков.
25.Определение исполнительных размеров диаметров метчиков.
26.Основные типы плашек, конструктивные и геометрические параметры 

плашек.
27.Определение исполнительных размеров плашек.
28.Резьбовые фрезы, основные конструктивные и геометрические параметры.
29.Типы и область применения протяжек.
30.Основные конструктивные элементы и геометрические параметры протя

жек для обработки внутренних поверхностей .
31.Схемы срезания припуска при протягивании, их влияние на конструкцию 

протяжки.
32.Протяжки для обработки наружных поверхностей.
33.Основные типы и классификация фрез.
34.Фрезы с острозаточенными зубьями, основные конструктивные и геомет

рические параметры.
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35.Фрезы с затылованными зубьями, основные конструктивные и геометри
ческие параметры.

36.Инструменты для обработки зубчатых колес.
37.М одульные фасонные фрезы, основные типы, классификация, конструк

тивные и геометрические параметры.
38.Зуборезные гребенки, конструктивные и геометрические параметры.
39.Основные типы и классификация зуборезных долбяков, элементы кон

струкции и геометрии долбяков.
40.Червячные зуборезные фрезы, основные типы, классификация, конструк

тивные и геометрические параметры.
41.Ш еверы, основные типы, классификация, конструктивные и геометриче

ские параметры.
42. Абразивный инструмент, виды, основные характеристики абразивных ин

струментов.

Экзамен 

П ример тестовых заданий по теоретическому курсу

1. Какой фактор в наибольшей степени влияет на 
осевую составляющую силы сопротивления сверле
нию?

1-Угол наклона винтовой канавки
2-Угол при вершине
3-Подточка перемычки
4-Подточка ленточки
5-Задний угол на главной кромке

2. Каким методом образует межзубцовую поверх 1-Следа
ность дисковая модульная фреза? 2-Копированя

3-Касания
4-Огибания
5-Обката

3. Какой из геометрических параметров режущей ча 1-а
сти лезвия в наибольшей степени определяет 2-1
направление схода стружки? 3-т

4-Х
5-8

22



8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, 
необходимой для освоения дисциплины (модуля)

8.1 Основная литература

1 М еталлорежущ ий инструмент. Компьютерное моделирование: учеб
ное пособие для вузов / Б. Я. Мокрицкий, В. Ю. Верещагин, А. С. Верещ аги
на, П. А. Саблин. - Комсомольск-на-Амуре: Изд-во Комсомольского-на- 
Амуре гос.техн.ун-та, 2017. - 76с.

2 М етодические указания к выполнению курсовой работы по дисци
плине "Режущий инструмент": Для студентов специальности 151001 "Техно
логия машиностроения" и бакалавров напр. 151900.62 "Конструкторско- 
технологическое обеспечение машиностроительных производств" заочной 
формы обучения / Сост. И.П.Конченкова, В.В.Высоцкий. - Комсомольск-на- 
Амуре: Изд-во Комсомольского-на-Амуре гос.техн.ун-та, 2013. - 7с.

3 Конченкова, И.П. Проектирование режущего инструмента: учебное 
пособие для вузов / И. П. Конченкова, В. В. Высоцкий. - Комсомольск-на- 
Амуре: Изд-во Комсомольского-на-Амуре гос.техн.ун-та, 2011. - 63с.

4 Режущий инструмент: учебник для вузов / Д. В. Кожевников, В. А. 
Гречишников, С. В. Кирсанов и др.; под ред. С.В.Кирсанова. - М.: М ашино
строение, 2004. - 5 1 1с.

5 Обработка металлов резанием: Справочник технолога / Под общ.ред.
A.А.Панова. - 2-е изд., перераб. и доп. - М.: М ашиностроение , 2004. - 784с.

8.2 Дополнительная литература

1 Коротков, И.А. Фрезерный инструмент: учебное пособие для вузов / 
И. А. Коротков, А. Г. Схиртладзе, В. П. Борискин. - 3-е изд., перераб. и доп. - 
Старый Оскол: Изд-во ТНТ, 2017. - 248с.

2 М еталлорежущ ие инструменты: Учеб. для вузов по специальностям 
"Технология машиностроения", "М еталлорежущие станки и инструменты" / 
Г.Н.Сахаров, О.В.Арбузов, Ю .Л.Боровой и др. М.: М ашиностроение. 1989. 
327 с.

3 Проектирование режущего инструмента: учебное пособие для вузов /
B. А. Гречишников, Н. А. Чемборисов, А. Г. Схиртладзе, В. Б. Ступко; Под 
общ.ред. Н.А.Чемборисова. - Старый Оскол: Изд-во ТНТ, 2010. - 262с.

8.3 Электронный каталог электронно-библиотечной  
системы

1 Черепахин, А. А. Процессы и операции формообразования [Элек
тронный ресурс]: учебник для бакалавриата / А.А. Черепахин, В.В.Клепиков. 
- М.: КУРС, НИЦ ИНФРА-М , 2016. - 288 с. // ZNANIUM .COM  : электронно-



библиотечная система. Режим доступа: http://www.znanium .com /catalog.php?, 
ограниченный. - Загл. с экрана.

9 П еречень ресурсов информационно-телекоммуникационной  
сети «Интернет» (далее -  сеть «Интернет»), необходимых 
для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный каталог Walter (http://walter-tools.su/katalogi/)
2. Электронный каталог Электронный каталог SANDVIK Coromant 

(http://sandvik-corom ant.ru/catalogues/).
3. Электронный каталог M itsubishicarbide 

(https://www.m itsubishicarbide.com /EU/ru/product/catalog/catalog.htm l).
4. Использование информационных ресурсов Интернет.

10 М етодические указания для обучающ ихся по освоению  
дисциплины (модуля)

Промежуточной аттестацией по дисциплине «Режущий инструмент» в 
6-м семестре является -  экзамен. Общая оценка выставляется студенту по 
сумме баллов текущ его контроля знаний, умений и навыков в сессии: резуль
татов выполнения контрольной работы, и тестов по всему курсу дисципли
ны.

Защита лабораторных и практических работ осуществляется путём со
беседования по материалам готового индивидуального отчёта и проверки 
навыков на лабораторном оборудовании. Контрольные вопросы приводятся в 
методических указаниях к лабораторным работам.

На лекциях студенты кратко конспектируют учебный материал. Про
пущенные лекции восстанавливаются самостоятельно по рекомендованной 
литературе.

При выполнении индивидуального задания (контрольной работы) в 
первую очередь следует использовать нормативные документы (см. подраз
дел 8), а также ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Ин
тернет». При защите учитывается соответствие изложенного материала зада
нию, полнота изложения материала.

Обучение дисциплине «Режущий инструмент» предполагает изучение 
дисциплины на аудиторных занятиях и в ходе самостоятельной работы. 
Аудиторные занятия проводятся в форме лекций практических и лаборатор
ных занятий.

Рекомендации по отдельным видам деятельности студентов приведены 
в приложении таблице 7.

Таблица 7 -  М етодические указания к отдельным видам деятельности________
Вид учебного занятия _______Организация деятельности студента
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Лекция Написание конспекта лекций: кратко, схематично, 
последовательно фиксировать основные положе
ния. Выделять ключевые слова, формулы, отме
чать на полях уточняющие вопросы по теме заня
тия.

Практическая работа Работа с (конспектом лекций), изучение разделов 
основной литературы по теме занятия, работа с 
текстом, освоение электронных материалов по 
дисциплине, отработка решения задач по приве
денному алгоритму.

Лабораторные работы Работа с (конспектом лекций), изучение разделов 
основной литературы по теме занятия. Владение 
умением применять теоретические знания в вы
полнении лабораторных работ по рекомендован
ной методике.

Самостоятельная работа Для более глубокого изучения разделов дисци
плины предусмотрены отдельные виды самостоя
тельной работы: изучение теоретических и прак
тических разделов дисциплины; выполнение зада
ний практических работ; подготовка к защите 
практических и лабораторных работ. Более по
дробно структура и содержание самостоятельной 
работы описаны в разделе 6.

11 Перечень информационных технологий, используемых  
при осущ ествлении образовательного процесса по 
дисциплине (модулю), включая перечень программного  
обеспечения и информационных справочных систем  
(при необходимости)

С целью повышения качества ведения образовательной деятельности в 
университете создана электронная информационно-образовательная среда. 
Она подразумевает организацию взаимодействия между обучающимися и 
преподавателями через систему личных кабинетов студентов, расположен
ных на официальном сайте университета в информационно телекоммуника
ционной сети «Интернет» по адресу https://student.knastu.ru. Созданная ин
формационно-образовательная среда позволяет осуществлять взаимодей
ствие между участниками образовательного процесса посредством организа
ции дистанционного консультирования по вопросам выполнения практиче
ских заданий.
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В процессе подготовки отчетов к лабораторным работам и расчетно
графической работе активно используется текстовый процессор.

Для вычерчивания схем обработки применяются следующие информа
ционные технологии:

• лицензированные программные продукты T-FLEX CAD 3D. Лицензи
онное соглашение № А00006423 от 24.12.2014, договор АЭ223 № 007/57 от 
15.12.2014.

• лицензированные программные продукты N X  Academic Perpetual 
License 60. Лицензия, Installation Number: 1252056 от 23.12.2010.

При изучении дисциплины для выполнения практических работ, кон
трольной работы рекомендуется использовать следующее свободно распро
страняемое и лицензионное программное обеспечение и интернет-ресурсы:

• текстовый процессор со свободной лицензией;
• браузер Internet Explorer (компонент операционной системы).

12 Описание материально-технической базы, необходимой  
для осуществления образовательного процесса по дисциплине
(модулю)

Для реализации программы дисциплины «Режущ ий инструмент» ис
пользуется материально-техническое обеспечение, перечисленное в таблице 
8 .

Таблица 8 -  М атериально-техническое обеспечение дисциплины

Аудитория
Наименование

аудитории
(лаборатории)

Используемое
оборудование

Назначение оборудо
вания

222/3-2 Лаборатория 
«Технология ма
шиностроения»

1.Универсальные 
станки.
2.Универсальные 
угломеры с но
ниусом 2УМ  и
3. Настольные 
угломеры угло
меры МИЗ.
4. Электронные 
штангенциркули
шцц
5. Различные ви
ды режущ их ин
струментов.
7.Ноутбук.

Проведение лабора
торных работ на 
станках: токарно
винторезный 1К62; 
станок токарно
винторезный 16К20; 
станок токарно
винторезный, гори
зонтально-фрезерный 
станок 6Н81; универ
сальный фрезерный 
станок 675П.
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201/2 Аудитория лек
ционного типа

Компьютер IBM 
PC, видеопроек
тор.

Проведение лекци
онных и практиче
ских занятий

Л ист регистрации изменений к РПД

№
п/п Содержание изменения/основание Кол-во стр. 

РПД
Подпись автора 

РПД

1 Изменение КУГ/пр. № 326-0  «а» от 
04.09.2017 1 А

2
Изменение титульного листа в связи с 
переименованием вуза/пр. № 997-0  от 
03.11.2017

1

/ -

3
Назначение и.о. заведующего кафед
рой ТМ от 17.07.2018 г. пр. № 916-ЛС 1

х /

4

Актуализация РПД 03.09.2018 г. про
токол заседания кафедры ТМ № 1

5
(общее ко
личество 
измененных 
листов 
РПД)

От 3 до 7

т Т/ у)  { /
/ У ч

■
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